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Einbau - Schmierung - Wartung (ESW)

Gilt nicht fir Lager mit spezifisch erstellten ESW-Anweisungen — bei Ersatzlagerlieferung
ist es zwingend erforderlich, dass der Anlagenhersteller zu Einbau, Schmierung
und Wartung kontaktiert wird.

thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH bietet einen umfangreichen GroBwélzlager-Service an (siehe Kata-
log "rothe erde® GroBwalzlager" Kapitel Service oder www.thyssenkrupp-rotheerde.com -> Produkte und
Service).

Transport und Handling Einlagerung

A\ GEFAHR

Lebensgefahr durch schwebende Last
* NICHT unter die Last treten

* Geeignetes Anschlagmittel wahlen
* Geeignetes Hebemittel wahlen

* Geeignete Transportbohrungen sind

Sensible Oberflache

» Nicht mit scharfem Messer die
Verpackung dffnen

* Oberflache kann beschadigt werden

in der Lagerzeichnung dargestellt In iiberdachten Lagerplatzen ca. 6 Monate.
In geschlossenen, temperierten (Tempera-
Wie jedes andere Maschinenelement tur >12°C) Rdumen ca. 12 Monate. Lage-
erfordern auch GroBwalzlager sorgfaltige rung im Freien ist nicht zuldssig.
Behandlung. Der Transport und die Lage-
rung darf nur in horizontalem Zustand vor- Auf Wunsch kénnen andere Konservie-
genommen werden. Bei entsprechenden rungsmittel und Verpackungsformen
Lagern sind Ringschrauben/Wirbelbdcke in umgesetzt werden, z. B. Langzeitverpa-
die vorhandenen Transportbohrungen bzw. ckungen bis zu 5 Jahren.
Befestigungsbohrungen einzubringen. Das
Lagergewicht ist auf der Kiste bzw. Palette Langere Einlagerungszeiten erfordern
zu ersehen. Radiale St6Be sind unbedingt eine Sonderkonservierung. Nach lange-
zu vermeiden. rer Einlagerungszeit des GroBwalzlagers
kénnen durch Ansaugen der Dichtlippe
Auslieferungszustand Reibmomenterhéhungen auftreten. Durch
* Laufsystem leichtes vorsichtiges Anheben der Dicht-
Die GroBwalzlager werden mit einem der lippe mit einem stumpfen Gegenstand am
Fette gefillt (siehe Tabelle 3) ausgelie- gesamten Umfang und durch mehrmaliges
fert (wenn nicht Sonderschmierstoff und Drehen des GroBwalzlagers Uber 360°

rechts und links reduziert sich das Reibmo-
ment auf Normalwert.

spezielle Fettmengen vorgesehen sind).

* AuBenkonturen Bild 1: Beispiel fiir Ebenheitsabwei «—— @ D.: 501 bis 1000 S—
: _ : P - oD is mm
Die LagerauBenkonturen (auBer Bohrun chung gemaB DIN EN 1SO 1101 siete Tabelle 1

gen) sind mit Cortec VCl konserviert.

—
 Verzahnung |
Die Verzahnung ist nicht gefettet. Die ‘.T.Lw.\ :
Konservierung erfolgt wie bei den | ; M\\E —
AuBenkonturen. I ' | £7]0.15]
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Einbau - Schmierung - Wartung (ESW)

Einbau

/\ VoRsicHT

Mégliche Hautreizungen durch
Konservierungsmittel

* Beim Entfernen Handschuhe tragen
* Mitgeltende Unterlagen des Herstel-

lers beachten

A\ GEFAHR

Quetschgefahr beim Ablegen
der Last
« Vor dem Ablegen den Ablageort

kontrollieren
« Auf Mitarbeiter achten

Eine ebene, fett- und dlfreie Auflageflache
ist fr den Lagereinbau eine Vorausset-
zung. SchweiBperlen, Gratbildung, Farbe
und sonstige Unebenheiten miissen ent-
fernt werden. Die Lagerringe mussen voll-
standig von der Anschlusskonstruktion
unterstitzt werden.

thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH
empfiehlt eine Uberpriifung der Auf-
lageflache mit einem Nivellier- oder Laser-
gerat (wird von thyssenkrupp rothe erde
Germany GmbH als Dienstleistung ange-
boten). Die zuldssigen Werte der Ebenheit
sind der Tabelle 1 zu entnehmen. Spitzen-
bildungen in kleinen Sektoren sind zu
vermeiden, d.h. der Kurvenverlauf darf im
Bereich 0°-180° nur einmal gleichméBig
ansteigen und wieder abfallen.

Tabelle 1: Zuldssige Ebenheitsabweichung gemaB DIN EN ISO 1101 der Auflageflachen

Laufkreis @ in mm
D

L

Ebenheit gemaB DIN EN ISO 1101

je Auflageflache in mm fiir

Serie 01
Zweireihige Kugel-
Drehverbindungen

Serie 08
Axial-Kugellager

Serie 06

Einreihige Kugel-
Drehverbindungen

Vierpunktla

Serie 09

Doppel-Vierpunktlager

Serien 25, 23, 28

ger

Serie 19

Serie 13

Rollen-
Drehverbindungen

Serie 12
Kombilager

Profillager*

bis 500 0,15 0,10 0,07
bis 1000 0,20 0,15 0,10
bis 1500 0,25 0,19 0,12
bis 2000 0,30 0,22 0,15
bis 2500 0,35 0,25 0,17
bis 4000 0,40 0,30 0,20
bis 6000 0,50 0,40 0,30
bis 8000 0,60 0,50 0,40

Seriennummer bezieht sich auf die ersten beiden Stellen der Zeichnungsnummer.

Fur Sonderausfiihrungen als Genauigkeitslager mit hoher Laufgenauigkeit und geringer Lagerluft diirfen die zuléssi-
gen Werte der Tabelle 1 nicht verwendet werden, bitte Riicksprache mit thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH:

www.thyssenkrupp-rotheerde.com
*) Fur Normal-Lager Serie 25, Serie 23 sind doppelte Werte zugelassen.
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Einbau - Schmierung - Wartung (ESW)

Gilt nicht fur Lager mit spezifisch erstellten ESW-Anweisungen — bei Ersatzlagerlieferung
ist es zwingend erforderlich, dass der Anlagenhersteller zu Einbau, Schmierung
und Wartung kontaktiert wird.

Bei Uberschreitung der Werte wird eine
mechanische Bearbeitung der Lage-
ranschlussflachen an der Anschluss-
konstruktion notwendig. Die Einbaulage
der GroBwalzlager muss der Zeichnungsla-
ge entsprechen.

Verzahnung

A GEFAHR

Quetschgefahr durch
offenliegende Zahnrader

Tabelle 2

Gewinde-/ Bohrungsdurch- Anziehdrehmomente Nm bei

Schrauben- messer
durchmesser mm

Schrauben der Festigkeitsklasse
Mg = by = 0,14

% * Nicht in den Wirkungsbereich greifen DIN EN 20273 fiir filr
Die Entfernung der Konservierung kann mit hydr. + elektr.
einem alkalischen Reiniger durchgefihrt M,-Schrauber M_-Schliissel
werden. Reiniger nicht an die Dichtungen
und in die Laufbahn gelangen lassen. Obe- Es ist zu gewdhrleisten, dass das Zahnflan- 10.9 10.9
re und untere Auflageflache des GroBwalz- kenspiel an den drei griin gekennzeichne- M12 14 137 123
lagers sowie Verzahnung von der Konser- ten Zahnen 0,03-0,04 x Modul betragt.
vierung saubern. Nach dem endgtiltigen Festziehen des M 1o 218 19
Lagers ist das Flankenspiel noch einmal M16 175 338 304
Die Konservierung kann leicht mit iiber den ganzen Umfang zu tiberpriifen. M18 20 469 422
einem z. B. biologisch abbaubaren alkali- Am Ritzel ist eine Kopfkantenrundung und M20 22 661 594
schen Reiniger entfernt werden. Kopfflankenriicknahme vorzusehen M 24 26 1136 1022
(siehe Kapitel ,Verzahnung” im Katalog M 27 30 1674 1506
Schnelle Entfernung der Konser- rothe erde® GroBwalzlager oder 30 - 9974 2046
vierung und geringe Umweltbelastung. www.thyssenkrupp-rotheerde.com). Grade 8 Grade 8
UNC t'- 11 18 286 260
Harteschlupf UNC c¢"- 10 21 506 460
Die ungehartete Stelle zwischen Beginn UNC  u"- 9 25 803 730
und Ende der Laufbahnhartung ist durch UNC 1"- 8 27,5 1210 1100
ein eingeschlagenes ,S“ am Innen- bzw. UNC 1r- 7 39 1716 1560
AuBendurchmesser jedes Lagerringes
gekennzeichnet. Beim verzahnten Ring R 5 2410 2190
ist der Harteschlupf auf der Axialflache Grade 8 Grade 8
markiert. Die Schlupfstelle ,S* soll am UNF t"- 18 18 320 290
Ring mit Punktlast auBerhalb der Haupt- UNF ¢"'- 16 21 560 510
belastungszone liegen. Ist der Haupt- UNF u"—- 14 25 902 820
arbeitsbereich fir den Anwendungsfall UNF 1'- 12 275 1330 1210
bekannt, so ist die Schlupfstelle des UNF - 12 32 1936 1760
umfangsbelasteten Ringes auch auBerhalb
UNF 1b"- 12 35 2685 2440

der Hauptbelastungszone zu positionieren.

Inbetriebnahmen

Fur Inbetriebnahmen und Testldufe muss
das Lager vollstandig verschraubt sein.
Es ist eine ausreichende Belastung/
Momentbelastung aufzubringen um ein
Gleiten der Walzkérper zu vermeiden
(,Slip-Stick-Effekt").

Bild 2: Messen des Flankenspiels

Verschraubung/Schraubverbindung
Schraubenbohrungen von Lager und
Anschlusskonstruktion mussen tberein-
stimmen, ansonsten erfolgt eine unzulas-
sige Verspannung. Durchgangsbohrungen
sind nach DIN EN 20273, Reihe mittel,
auszulegen — siehe Tabelle 2.



Einbau - Schmierung - Wartung (ESW)

Gilt nicht fr Lager mit spezifisch erstellten ESW-Anweisungen — bei Ersatzlagerlieferung
ist es zwingend erforderlich, dass der Anlagenhersteller zu Einbau, Schmierung

und Wartung kontaktiert wird.

Befestigungsschrauben
Befestigungsschrauben, Muttern und
Scheiben (ohne Oberflachenbehand-
lung) normal in Festigkeitsklasse 10.9
nach DIN ISO 267. Vorgegebene Anzahl
und Durchmesser sind unbedingt einzu-
halten. Schrauben Uber Kreuz sorgféltig
auf vorgeschriebene Werte vorspannen,
Tabelle 2 zeigt einige Anhaltswerte. Die
Flachenpressung unter dem Schraubenk-
opf bzw. der Mutter darf die zuldssigen
Grenzwerte nicht Gberschreiten (siehe
Kapitel ,Befestigungsschrauben®im
Katalog rothe erde® GroBwalzlager oder
www.thyssenkrupp-rotheerde.com auch
bezlglich der Mindest-Klemmlange). Bei
Uberschreitung der Grenzflachenpressung
missen Unterlegscheiben geeigneter Gro-
Be und Festigkeit vorgesehen werden. Bei
Sacklochgewinden muss die Mindestein-
schraubtiefe gewahrleistet sein. Wird ein
Schraubenspannzylinder verwendet, sind

bei den Schrauben oder Stehbolzen die
nétigen Gewindelberstande zu beachten
und die entsprechenden Unterlegscheiben
einzusetzen (siehe Kapitel ,Schrauben® im
Katalog rothe erde® GroBwaélzlager oder
www.thyssenkrupp-rotheerde.com).

Die Festlegung der Anziehdrehmomente
richtet sich nicht nur nach der Festig-
keitsklasse der Schrauben und nach dem
Anziehverfahren, sondern ist auch abhéan-
gig von der Reibung im Gewinde und an
den Auflageflachen zwischen Schraubenk-
opf und Mutter. Die in der Tabelle 2 ange-
gebenen Anziehdrehmomente sind Richt-
werte, die auf leicht gedlte Gewinde und
Auflageflachen bezogen sind.

Trockene Gewinde erfordern hohere, stark
geblte Gewinde niedrigere Anziehdrehmo-
mente. Die Werte kénnen deshalb sehr
stark schwanken. Dies gilt besonders fur

Bild 3: Anziehreihenfolge
der Befestigungs-
schrauben

Gewinde groBer M 30 bzw. 1b“. Ab dieser
GroBe wird die Verwendung von Schrau-
benspannzylindern empfohlen.

Bei nicht ausreichender Reibschlusssicher-
heit ist ein geeigneter Reibwertverbesserer
oder Formschluss erforderlich. Anschwei-
Ben der GroBwalzlager ist nicht zulassig.

Nach Vorspannen der 8. Schrau-
be Uber Kreuz einen kompletten Umlauf
vorsehen. Die Vorspannung der zuerst
angezogenen Schraube wird durch das
Anspannen der weiteren Schrauben beein-
flusst. Es ist deshalb notwendig, mindes-
tens zwei Umlaufe vorzusehen.

Schmierung und Wartung

Die Schmiernippel mussen alle gut zugang-
lich sein, evtl. sind Schmierleitungen vorzu-
sehen. thyssenkrupp rothe erde Germany
GmbH empfiehlt automatische Zentral-
schmieranlagen. Schmierung des Lauf-
systems und der Verzahnung ist unmittel-
bar nach Einbau durchzuftihren. Hierzu,
sowie zu jeder spateren Schmierung, sind
Schmierstoffe der Tabelle 3 zu verwenden.
Bei diesen Laufbahnfetten handelt es sich
ausschlieBlich um KP 2 K-Fette, d.h. lithi-
umverseifte Mineraléle der NLGI-Klasse 2
mit EP-Zusatzen. Die in der Tabelle 3 auf-
geflihrten Schmierstoffe fir die Laufbahn
sind untereinander mischbar. Die Reihen-
folge der genannten Schmierstoffe erfolgt
alphabetisch. Die Fettfullung vermindert
Reibung, schitzt gegen Korrosion und ist
Bestandteil der Abdichtung.

Deshalb immer so nachschmieren, dass
sich am ganzen Umfang der Lagerspalte
bzw. Dichtungen ein Fettkragen

aus frischem Fett bildet. Dieser Fettkra-
gen muss regelmaBig entfernt werden,
um Wasseransammlungen zu vermeiden.
Lager beim Nachschmieren drehen oder
ausreichend schwenken.

Einbau - Schmierung - Wartung (ESW)

Tabelle 3: Schmierstoffe

Aralub
HLP 2

243 K bis 393 K
(=30°C bis +120°C)

Castrol Molub-Alloy

243 K bis 373 K

0G 936 SF Heavy (-30°C bis +100°C)
Spheerol 253 K bis 413 K
EPL 2 (=20°C bis +140°C)
&Castrol
A Castrol Molub-Alloy 253 K bis 363 K

0G 9790/2500-0

(=20°C bis +90°C)

Centoplex 253 K bis 403 K
/ EP 2 (-20°C bis +130°C)
JEUBER Grafloscon 243 K bis 473 K
A C-SG 0 ultra (-30°C bis +200°C)
Lagermeister 253 K bis 403 K
EP 2 (-20°C bis +130°C)
s
LUBRITECH Ceplattyn 263 K bis 413 K
A KG 10 HMF (-10°C bis +140°C)
Mobilux 253 K bis 393 K
. EP 2 (-20°C bis +120°C)
Mobil , .
A Mobilgear OGL 253 K bis 393 K
461 (-20°C bis +120°C)
Gadus S2 248 K bis 403 K
V2202 (-25°C bis +130°C)
Gadus S2 263 K bis 473 K
Shell A ,
OGH NLGI 0/00 (-10°C bis +200°C)
Multis 248 K bis 393 K
o EP2 (-25°C bis +120°C)
Copal 248 K bis 423 K
ToTtaL A 0GLO (-25°C bis +150°C)
Laufbahnfett
Verzahnungsfett

(Symbole siehe Bild4 auf Seite 10)

Schmierstoffe

//\ VORSICHT

Schmierstoffe
Handschuhe tragen

beachten

Madgliche Hautreizungen durch
* Beim Umgang mit Schmierstoffen

« Mitgeltende Unterlagen des Herstellers

Schmierstoffspezifische Fragen sind mit
dem jeweiligen Schmierstoffhersteller zu
klaren.

Die in der Tabelle 3 aufgefuhrten Fette sind
fur unsere GroBwalzlager freigegeben und
hinsichtlich der Vertraglichkeit mit den von
thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH
eingesetzten Materialien fir Distanzhalter
und Dichtungen geprift. Die Fettliste hat
keinen Anspruch auf Vollstandigkeit.

Bei Verwendung anderer Schmierstoffe ist
eine Eignungsbestatigung beim Schmier-
stoffhersteller einzuholen. Die Eigenschaf-
ten missen mindestens denen der in
Tabelle 3 aufgefuhrten Fette entsprechen
und die Vertraglichkeit mit den von uns
verwendeten Materialien muss gegeben
sein. Bei Verwendung von automatischen
Schmieranlagen muss der Schmierstoff-
hersteller die Forderbarkeit bestatigen.
Bei Tieftemperatureinsatz sind Sonder-
schmierstoffe erforderlich.

Schmierstoffe sind wassergefahrdende
Produkte. Sie dirfen nichtin den Boden, in
das Grundwasser oder in die Kanalisation
gelangen.
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Einbau - Schmierung - Wartung (ESW)

Gilt nicht fr Lager mit spezifisch erstellten ESW-Anweisungen — bei Ersatzlagerlieferung
ist es zwingend erforderlich, dass der Anlagenhersteller zu Einbau, Schmierung

und Wartung kontaktiert wird.

Nachschmierung des Laufsystems

Die Nachschmierung muss unter Dre-
hung oder ausreichender Schwenkung

des Lagers erfolgen, bis frisches Fett am
gesamten Umfang an den Dichtlippen oder
Labyrinthen austritt. Es gehdrt zur Aufga-
be des Wartungspersonals, durch gezielte
Uberpriifung des Schmierzustandes der
Laufbahnen individuelle Verbrauchsmen-
gen und Intervalle festzulegen. Unter extre-
men Bedingungen, wie z.B. in den Tropen,
bei hohem Feuchtigkeitsanfall, groBer
Staub- und Schmutzeinwirkung, starken
Temperaturschwankungen sind die Nach-
schmierungen zu erhéhen und die Interval-
le zu verkirzen.

Fur Drehgestell-Lagerungen von Schie-
nen- und StraBenfahrzeugen sowie
Lager fur Windenergieanlagen gelten
Sondervorschriften.

Bei teilmontierten Lagern, oder falls zwi-
schen Lagereinbau und Gerateinbetrieb-
nahme Stillstandszeiten auftreten, missen
entsprechende Wartungen vorgenom-

men werden, wie z. B. die Nachschmie-
rung unter Drehung oder ausreichender
Schwenkung spéatestens nach 3 Monaten
bzw. in weiteren Abstanden von 3 Monaten.
Vor und nach langerer AuBerbetriebset-
zung des Gerates ist eine Nachschmierung
unbedingt erforderlich. Die metallisch blan-
ken Lagerkonturen und Bohrungen mis-
sen konserviert und regelmaBig Gberpruft
werden.

Geratereinigung

Bei Sauberung des Gerates ist darauf zu
achten, dass kein Reinigungsmittel oder
Wasser die Dichtungen beschéadigt oder in
die Laufbahnen eindringt.

Nachschmierung der Verzahnung

Wir empfehlen eine automatische Verzah-
nungsschmierung. Die Zahnflanken mus-
sen immer einen ausreichenden

Fettfilm aufweisen. Es gehort zur Aufgabe
des Wartungspersonals, durch gezielte

Laufbahn Verzahnung

Bild 4

Uberprifung des Schmierzustandes der
Verzahnung die individuellen Verbrauchs-
mengen und Intervalle festzulegen.

Eine gute Schmierung ist fur das
Laufsystem und die Verzahnung unbedingt
erforderlich. Nur so kann eine zufrieden-
stellende Gebrauchsdauer erreicht werden.

Optimaler Schmierstoffeinsatz und
Intervalle erhhen die Anlageverfugbarkeit.

Uberpriifung der Schrauben

Es ist zu gewahrleisten, dass Uber die
gesamte Lebensdauer des GroBwalzlagers
eine ausreichend hohe Schraubenvor-
spannkraft erhalten bleibt. Aufgrund von
praktischen Erfahrungen, zum Ausgleich
von Setzerscheinungen, ist ein Nachziehen
bzw. Nachspannen der Schrauben mit dem
erforderlichen Anziehdrehmoment bzw.
Vorspannkraft empfehlenswert.

Uberpriifung des Laufsystems

A\ GEFAHR

Bei Uberschreiten der

maximal zuldssigen

VerschleiBgrenzen

besteht Unfall und

Lebensgefahr

* Bei Erreichen der Ver-
schleiBgrenzen ist das
Gerat auBer Betrieb zu
setzten

SICHERHEITSHINWEISE

« Im Betrieb muss sichergestellt werden, dass die Ver-
schleiBgrenzen des Lagers nicht erreicht werden. Bezlig-
lich weiterer Informationen (Skizzen/Prozeduren) siehe
www.thyssenkrupp-rotheerde.com.

* Der eingetretene VerschleiB ist regelmaBig zu ermitteln
und zu dokumentieren

* Die Vorgehensweise ist im Handbuch beschrieben

« Bei offen Fragen ist Riicksprache mit thyssenkrupp rothe
erde Germany GmbH zu halten

Bei Inbetriebnahme empfehlen wir eine
Kippspiel- oder Absenkmessung durchzu-
fuhren (siehe Kapitel ,Lagerinspektion” im
Katalog rothe erde® GroBwalzlager oder
www.thyssenkrupp-rotheerde.com). Es ist
sicherzustellen, dass die VerschleiBgren-
zen des Lagers nicht erreicht werden. Wir
empfehlen, diese Messung in geeigneten
Intervallen zu wiederholen. Zusatzlich kann
eine Gebrauchsfettprobe entnommen und
analysiert werden.

Uberpriifung der Dichtung

Dichtungen mindestens alle 6 Monate kon-
trollieren, bei Beschadigungen muss ein
Dichtungsaustausch erfolgen.

Uberpriifung der Verzahnung

Im Laufe der Gebrauchsdauer treten Ein-
laufglattung und Verzahnungsverschlei
auf. Ein zuldssiger VerschleiBgrenzwert

ist stark vom Einsatzfall abhangig. Erfah-
rungsgeman kann der zuldssige VerschleiB

bis zu 0,1 x Modul pro Zahnflanke betragen.

thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH
Service Unterstiitzung

Fir den kontinuierlichen und stérungsfreien
Betrieb unserer GroBwaélzlager bieten wir
Ihnen folgenden Service an:

Einbau
Beurteilung der Auflageflachen/ Laservermessung

Lagermontage

Referenzmessung

Inbetriebnahme

Wartung und Insepektion
VerschleiBmessung

Schraubenkontrolle

Schmierstoffanalyse

Dichtungswechsel

Instandsetzung
Reparatur

GeneralUberholung

Sonstiges
Schulungen

Technische Unterstltzung
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Lagerinspektion

Schaden vorbeugen
VerschleiBmessungen erméglichen eine
Friherkennung von technischen Proble-
men, bevor diese zu ungeplanten Anlagen-
stillstdnden fuhren. So werden unnétige
Instandsetzungskosten und teure Produk-
tionsausfalle vermieden. Zur Bewertung
des Lagerzustandes empfehlen wir daher
regelmaBige LagerverschleiBmessungen.

Der VerschleiB des Laufsystems macht sich
durch eine Veranderung der Axialbe-
wegung oder Absenkung bemerkbar.

Diese VerschleiBerhéhung kann je nach
Anwendungsfall/ Lagerausfiihrung durch
die Messung des Kippspiels oder durch
Absenkmessungen ermittelt werden.

Bild 5: Belastungsprinzip der Kippspielmessung
(Axialbewegung)

Messung des Kippspiels

Wenn maéglich, empfehlen wir zur
VerschleiBbestimmung die Messung des
Kippspiels. Das Belastungsprinzip fur eine
solche Messung zeigt Bild 5.

Es wird zwischen der unteren Anschluss-
konstruktion und dem mit der Oberkon-
struktion verschraubten Lagerring (Bild

6) gemessen. Um dabei den Einfluss von
elastischen Verformungen der Anschluss-
konstruktion zu minimieren, muss die Mes-
sung moglichst nahe am Laufsystem des
Lagers stattfinden.

Bild 6: Prinzipieller Aufbau der Kippspielmessung

Das Verfahren wird folgendermaBen ausgefiihrt:

* Bei Inbetriebnahme wird eine Referenzmessung durchgefuhrt.

* Von einer festgelegten Position aus werden die Messpunkte am
Umfang markiert.

* Fir die Null-Einstellung der Messuhren, die eine Messgenauig-
keit von 0,01 mm aufweisen sollten, ist zunachst das maximale
riickdrehende Moment aufzubringen. AnschlieBend ist — ggf.
durch Lastaufnahme — ein nach vorne kippendes Moment zu
erzeugen.

» Nach dem Schwenken der Oberkonstruktion wird die Messung
in den markierten Messpositionen wiederholt (siehe Tabelle 7
auf Seite 19).

Lagerinspektion

Maximal zulassige VergrdBerung der Lagerspiele (gleichmaBiger VerschleiB)

Fur besondere Anwendungsfalle (Ricksprache thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH) sind diese
Lagerspiel-

vergréBerungen nicht zulassig, z. B. GroBwalzlager fir Fahrgeschafte 50% der aufgefiihrten Werte.

Tabelle 4: Serien* 01, 08 (zweireihiges Kugellager/Axialkugellager)

max. zuldssige VerschleiBwerte bis mm
Absenkmessung 1,8 2,2 3,0 3,8

Kippspielmessung 2,5 3,0 4,0 5,0

*siehe 1. und 2. Ziffer der Zeichnungsnummer

Tabelle 5: Serien* 06, 09, 25, 23, 28 (Vierpunktlager/Profillager)

Messverfahren Kugeldurchmesser mm

20‘22‘25‘30‘35‘40‘45‘50‘60‘70
max. zuldssige VerschleiBwerte bis mm

Absenkmessung 1,6 2,0 2,6 3,3

Kippspielmessung 2,0 2,6 3,2 4,0

*siehe 1. und 2. Ziffer der Zeichnungsnummer

Tabelle 6: Serien* 12, 13, 16, 19 (Rollendrehverbindung)

Messverfahren Rollendurchmesser mm

16‘20‘25‘28‘32‘36‘40‘45‘50‘60‘70‘80‘90‘100
max. zuldssige VerschleiBwerte bis mm

Absenkmessung 0,8 1,2 1,6 2,0 2,4

Kippspielmessung 1,4 2,0 2,8 3,5 4,2

*siehe 1. und 2. Ziffer der Zeichnungsnummer
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Absenkmessung

Wo die Messung des Kippspiels nicht mdg-
lich ist, empfehlen wir die Absenkmessung.
Dabei liegt der Schwerpunkt aus den Last-
kombinationen innerhalb des Laufkreis-
durchmessers des Lagers. Das Belas-
tungsprinzip ist in Bild 7 dargestellt.

Méglicher Lastschwerpunkt

Bild 7: Belastungsprinzip
der Absenkmessung

Gemessen wird zwischen der unteren An-
schlusskonstruktion und dem mit der Ober-
konstruktion verschraubten Lagerring
(Bilder 8, 9). Der Ablauf &hnelt dem bei der
Messung des Kippspiels:

* Auch hier werden bei der Inbetriebnah-
me des Gerates Referenzwerte ermittelt.

* Von einer festgelegten Position aus
werden die Messpunkte am Umfang
markiert.

In geeigneten Zeitabstanden sollte nach
Uberpriifung der Lagerbefestigungs-
schrauben eine Wiederholung der Kipp-
spiel- oder Absenkmessung unter gleichen
Bedingungen durchgefihrt werden. Die
jeweilige Differenz zur Referenzmessung
gibt den zwischenzeitlich eingetretenen
VerschleiB an. Bei ansteigenden Ver-
schleiBwerten sollte in kiirzeren Abstanden
gemessen werden.

Bild 8: Prinzipieller Aufbau der Absenkmessung
mit Tiefenmessschieber

Bild 9: Prinzipieller Aufbau der Absenkmessung
mit Fhlerlehre

Durch die eindeutige Bewertung
des Lagerzustandes kénnen verschlissene
Teile rechtzeitig ausgetauscht werden.
Zusammen mit einem optimalen Ersatz-
teil-Management kénnen daher Schadens-
falle und langere Stillstandszeiten vermie-
den werden.

Werden die zulassigen Ver-
schleiBwerte (Tabellen 4, 5 und 6) Gber-
schritten, empfehlen wir eine Stilllegung
des Gerates.

Lagerinspektion
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Die Alternative: Integrierte Ver-
schleiB-Messeinrichtung (IWM)

Um die Funktionalitat und Betriebssicher-
heit der Anlagen weiter zu optimieren,
arbeitet thyssenkrupp rothe erde Germany
GmbH unablassig an innovativen Lésungen
fur die permanente Zustandsiberwachung.
Die integrierte VerschleiB-Messeinrichtung
fur GroBwalzlager ist eine patentierte Erfin-
dung, sie erméglicht eine Online-Uberprii-
fung des maximal zuldssigen Axialspiels
bzw. der Absenkung der Drehverbindung.

Bild 10

Bild 11

Betriebsunterbrechungen zur
Erfassung des Axialspiels sind nicht
notwendig.

Im Bereich der Scheitellast der Laufbahnen
befindet sich ein Stift aus nicht rostendem
Stahl. Dieser ist — elektrisch isoliert — in
einen Ring montiert. Der Stift ragt in eine
Nut, die sich im Gegenring befindet. Das
maximal zuldssige Spiel ist Uber die Nut-
breite einstellbar.

Andert sich das Spiel unzulassig stark,
geraten Ring und Stift in Kontakt. Durch die
elektrische Verbindung des Stiftes, wird bei
der Bertihrung von Stift und Gegenring ein
Signal ausgelést. Dieses Signal zeigt an,
dass die zuldssige Relativ-Verschiebung
der Ringe erreicht und eine Lagerprifung
notwendig ist.

Die Verformung der Anschlusskon-
struktion oder Elastizitaten der Schraubver-
bindungen beeinflussen das Messergebnis
nicht wesentlich. Die elastische Annahe-
rung der Laufbahnen, das Axialspiel des
Lagers und die Ebenheitsabweichung

der Auflageflache werden kompensiert.
Kosten fur das Wartungspersonal werden
minimiert.
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Bild 13: Dreireihige Rollendrehverbindung mit

Bild 14: Einreihiges Kugellager mit
Fettentnahmebohrungen

Fettentnahmebohrung

10

Die Fettproben missen aus der Hauptbe-

Die Entnahmebohrungen sind mit den Ver-
lastungszone entnommen werden.

schlussschrauben wieder zu verschlieBen.
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Bild 12: Fettprobenentnahmeset

Fettprobenentnahmeset

Parallel, d.h. zeitgleich zu den Inspektions-
messungen, werden Gebrauchtfettproben
entnommen. Die Gebrauchtfettanaly-

se ergibt weitere Information tber den
Laufbahnzustand.

Lager mit Fettentnahmebohrungen

/\ VORSICHT

Madgliche Hautreizungen durch
Schmierstoffe
* Beim Umgang mit Schmierstoffen Hand-
schuhe tragen
* Mitgeltende Unterlagen des
Herstellers beachten

Das Fettprobenentnahmeset besteht aus
einem Plastikschlauch, diversen Ver-
schlusskappen, einer Saugvorrichtung und
einer Probenbox flir max. 5 Fettproben
sowie einem Info-Blatt. Die Vorgehens-
weise wird detailliert beschrieben.

Die fur die Probenentnahme ausgewahlte
Verschlussschraube (M16 EN ISO 4762)
wird entfernt (Bilder 13 und 14), Position
1 und ggf. gegenuber, Position 2.

Vor Entnahme der Fettprobe ist der mitge-
lieferte Schlauch, geringflgig langer als die
Gesamtlange der Fettentnahmebohrung,
schrag (45°) abzuschneiden. Der Schlauch
wird bis in den Laufbahnbereich in die ent-
sprechende Bohrung eingefhrt (Bild 15).

Dabei muss die 45°-Schnittflache entge-
gen der Drehrichtung positioniert werden
(Bild 16).

=D
2 8 &8 g

N\

Bild 15: Entnahme

Nach der Fettentnahme werden beide
Schlauchenden mit den Plastikkappen
verschlossen.

Die Fettprobe wird nummeriert und in die
gekennzeichnete Probenbox abgelegt.

Die Probenbox wird mit den notwendigen
Informationen (siehe Fettprobenentnahme-
set, Bild 12) auf der Oberseite versehen.
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Bild 16: Detailausschnitt Entnahme
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Tabelle 7: Messtabelle

Kunde Anwendung Standort
th)_'ssenkrupp rothe erde Germany GmbH thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH Fertan s
Zeichnungsnummer Auftragsnummer
) . @ Datum
2 g k- .
° S § -§’ Betriebsstunden
o ] o = A
Lager ohne Fettentnahmebohrungen £ z 2 i Messpunkt Basismes- Wiederholungsmessung (alle 12 Monate)
. e = g
Wenn keine Fettentnahmebohrungen am E 3 g £ g siiiny 1 2 3 4 5 6 7
Lager vorgesehen sind, werden eine oder 2 S 2 & = .
. = 1 Hauptbelastungsbereich
mehrere Fettproben an der Dichtung ent- 3 180° gegeniiber
nommen. Dieser Bereich wird in Nahe s
eines Schmiernippels gereinigt. Bevorzugt s , Hauptbelastungsbereich
sollte die Entnahme im Hauptarbeitsbe- < Grenzwert 180° gegenuiber
. <8}
reich und/oder 180° versetzt, erfolgen. - T S S _
% 3 Hauptbelastungsbereich
) ) 180° gegentiber
Wahrend der Nachschmierung an dem o.g. ‘
Schmiernippel (ohne Drehung des Lagers) : 4 Hauptbelastungsbereich
wird das erste austretende Fett an der : 180° gegentiber
Dichtlippe entnommen (Bild 17). Eine ‘§ .
Menge von 3 ccm ist ausreichend. 2 : .
3 ! Betriebs- 9
o ) 1 stunden Fettentnahmenummer
Achten Sie bitte auf eine sorg- V > Fe-Partikel ppm/ 3
faltige Entnahme, ansonsten erhalten PQ-Index .
Sie eine Ergebnisverfalschung durch . ;
Verunreinigung. Arbeitsstunden :
' Fett
H Schmiersystem
H Menge/Intervall
E Bemerkungen
H Die Mess- und Analysewerte sowie die Fordern Sie das Fettprobenentnahmeset
: lagerspezifischen Infomationen sollten unter folgender Adresse an:
in eine separate Tabelle (siehe Tabelle 7) thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH
. eingetragen und thyssenkrupp rothe erde TremoniastraBe 5-11
< Germany GmbH zur Verfigung gestellt wer- 44137 Dortmund
o den. Die Probenbox bitte an thyssenkrupp Telefon +49(231) 186-0
g_ . rothe erde Germany GmbH senden. Telefax +49(231) 186-2500
= : sales.rotheerde@
=R R ! thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH  thyssenkrupp-rotheerde.com
z Grenzwert Service

Bild 17: Fettentnahme an der Dichtlippe

Fe-Grenzwerte

Ein Grenzwert flir zulassige Fe-Kontaminie-
rung des Schmierstoffs ist im starken MaB
von den Betriebsparametern und Nach-
schmierintervallen abhéngig. Je nach Ein-

Bild 18: VerschleiBkurven

VerschleiBkurven

Das Diagramm zeigt die VerschleiBzunahme, bzw. Fe-Partikel- und
PQ-Index-Zunahme in Abhangigkeit von den Betriebsstundenzah-

len (Bild 18).

Betriebs-
stunden

Beckumer StraBe 87

59555 Lippstadt
service.rotheerde@
thyssenkrupp-rotheerde.com

thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH
sendet die Fettproben an ein gepriftes und
qualifiziertes Labor.

Kurze Bearbeitungszeit und Infor-
mationsaufgabe per E-Mail zu dem Analy-

Entsorgung nach Gebrauchsende

Bei der Entsorgung kénnen Gefahren fiir
die Umwelt entstehen

« Abfallrichtlinien beachten

« Nationale Rechtsvorschriften beachten

Lager nach Gebrauchsende demontieren.
Fett, Dichtungen und Kunststoffteile ent-
sprechend den gultigen Abfallrichtlinien

satzfall kann der Wert bis zu 20000 ppm Fir Standardanwendungsfalle siehe Werte in den Tabellen 4-6.
betragen. Bei Erreichen der Grenzwerte bitte thyssenkrupp rothe erde Ger-
many GmbH kontaktieren.

seergebnis sowie der VerschleiBmessung. entsorgen. Lagerringe und Walzkérper sind
der stofflichen Verwertung (Material Recy-
cling) zuzufihren.
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Safety and warning instructions

Transport and handling Lubricants, Bearings with grease sampling ports

A\ DANGER /\ caution

Danger of life by overhead load Risk of skin irritation caused by lubricants

* Do NOT step underneath the load * Safety gloves must be worn when handling

* Use suitable slings lubricants

« Use suitable lifting devices * Pay attention to the producer’s data

« Suitable transport tap hole are
stated in the bearing drawing

>

Storage Checking of the raceway system

ATTENTION A\ DANGER
Sensitive surface Exceeding the maximum
* Do not open the packing with a sharp blade permissible wear rates
« Surface may be damaged involves the risk of acci-

dents and danger of life

» When reaching the wear
limits the machine must be
put out of operation

Installation

A CAUTION

Risk of skin irritation caused by preservative

* Safety gloves must be worn « While in operation it must be assured that the wear
for removal limits of the bearing will not be reached. With regard

* Pay attention to the producer’s data to further information (sketches/procedures) see
www.thyssenkrupp-rotheerde.com.

* The resulting wear must be regularly determined and recorded

* The procedure is included in the manual

* In case of open questions thyssenkrupp rothe erde Germany
GmbH must be contacted

SAFETY INSTRUCTIONS

Entrapment hazard when putting

the load down

« Location control before putting
the load down

* Mind the staff

>

Gearing Disposal at end of useful life
A\ DANGER
Entanglement hazard due to Disposal may involve environmental risks
exposed gear * Follow the directives for waste disposal
* Keep hands away from moving parts * Mind the national laws

>
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Sicherheits- und Warnhinweise

Transport und Handling Schmierstoffe, Lager mit Fettentnahmebohrungen

A\ GEFAHR A VORSICHT

Lebensgefahr durch schwebende Last Mégliche Hautreizungen durch Schmierstoffe
* NICHT unter die Last treten * Beim Umgang mit Schmierstoffen Handschuhe
* Geeignetes Anschlagmittel wahlen tragen
é * Geeignetes Hebemittel wéhlen * Mitgeltende Unterlagen des Herstellers
* Geeignete Transportbohrungen sind beachten
in der Lagerzeichnung dargestellt
Einlagerung Uberpriifung des Laufsystems
A\ GEFAHR
Sensible Oberflache Bei Uberschreiten der maxi-
» Nicht mit scharfem Messer die mal zuldssigen VerschleiB-
Verpackung dffnen grenzen besteht Unfall und
* Oberflache kann beschadigt werden Lebensgefahr
* Bei Erreichen der VerschleiB3-

grenzen ist das Gerat auBer

. Betrieb zu setzten
Einbau

A VORSICHT

Mégliche Hautreizungen durch

Konservierungsmittel « Im Betrieb muss sichergestellt werden, dass die VerschleiB-

* Beim Entfernen Handschuhe tragen grenzen des Lagers nicht erreicht werden. Beziiglich weiterer

* Mitgeltende Unterlagen des Herstellers Informationen (Skizzen/Prozeduren) sieche www.thyssen-
beachten krupp-rotheerde.com.

* Der eingetretene VerschleiB ist regelméaBig zu ermitteln und zu
dokumentieren

A GEFAHR * Die Vorgehensweise ist im Handbuch beschrieben

* Bei offen Fragen ist Ricksprache mit thyssenkrupp rothe erde
Germany GmbH zu halten

SICHERHEITSHINWEISE

Quetschgefahr beim Ablegen

der Last

* Vor dem Ablegen den Ablageort kontrollieren
* Auf Mitarbeiter achten

o
A

Verzahnung Entsorgung nach Gebrauchsende
A\ GEFAHR
Quetschgefahr durch Bei der Entsorgung kénnen Gefahren fiir die
offenliegende Zahnréader Umwelt entstehen
« Nicht in den Wirkungsbereich greifen * Abfallrichtlinien beachten

* Nationale Rechtsvorschriften beachten

>




Montage - Graissage * Entretien (MGE) / Inspection des couronnes

Consignes de sécurité et avertissements

Transport et manutention

A\ DANGER

Danger de mort — Charge en suspension

» NE PAS se placer sous la charge

* Choisir des moyens d’élingage adéquats

« Choisir des moyens de levage adéquats

* Les trous de transport adéquats sont repré-
sentés sur le dessin de la couronne

>

Lubrifiants, Couronnes avec trous de préléevement de graisse

A PRUDENCE

Certains lubrifiants peuvent entrainer des

irritations cutanées

* Porter des gants lors de la manipulation de
lubrifiants.

* Observer les autres documents applicables
fournis par le fabricant

Stockage

REMARQUE

Surface sensible

* Ne pas ouvrir ’'emballage avec un
couteau tranchant

* La surface risque d’étre endommageée

Montage

A PRUDENCE

Certains agents conservateurs peuvent

entrainer des irritations cutanées

* Porter des gants lors de I'enlévement

* Observer les autres documents applica-
bles fournis par le fabricant

A\ DpANGER

Risque d’écrasement a la dépose de la charge

* Avant de la déposer, contréler I'emplacement
prévu

« Veérifier qu’aucun collaborateur ne s’y trouve

>

Contréle du systéme de roulement

A\ DANGER

Risque d’accident et danger

de mort en cas de dépas-

sement des limites d’usure

maximales admissibles

* Mettre I'appareil hors service
lorsque les limites d’usure
sont atteintes

CONSIGNES DE SECURITE

* En service, s'assurer que limites d’usure de la
couronne ne soient pas atteintes. En ce qui concerne d’autres
informations (croquis / procédures), voir
www.thyssenkrupp-rotheerde.com

« Déterminer réguliérement I'usure survenue et la consigner sur
document

* La procédure a suivre est décrite dans le manuel

* En cas de questions non éclaircies, priere de consulter thyssen-
krupp rothe erde Germany GmbH

Denture

A\ DANGER

Risque d’écrasement dii aux roues
dentées a découvert
* Ne pas intervenir dans la zone d’action

>

Elimination aprés usage
REMARQUE

L'élimination peut entrainer des dangers pour

I’environnement

* Respecter les directives sur le traitement des
déchets

* Respecter les Iégislations nationales
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Instrucciones de seguridad y de advertencia

Transporte y manejo

A\ PELIGRO

Peligro de muerte por cargas en suspension

+ iNO ponerse debajo de la carga!

» Elegir el dispositivo de sujecion adecuado

» Elegir el equipo de elevacion adecuado

* Los orificios de transporte adecuados vienen
representados en el plano del rodamiento

>

Lubricantes, Rodamiento con taladros para la toma de grasa

/\ PRECAUCION

Los lubricantes pueden irritar la piel.

» Llevar guantes a la hora de manipular
lubricantes.

» Tener en cuenta la documentacion vigente del
fabricante

Almacenamiento

Comprobacion del sistema de rodadura

ADVERTENCIA

Superficie delicada

* No abrir el embalaje con un cuchillo afilado
porque se podria dafar la superficie

* La superficie podria resultar dafiada

Montaje

/\ PRECAUCION

Los conservantes pueden irritar la piel.

* Llevar guantes al retirarlos.

* Tener en cuenta la documentacion d vigente
del fabricante

A\ PELIGRO

Peligro de aplastamiento al depositar la

carga

« Controlar el lugar de colocacion antes de
depositarla

* Asegurar que no haya empleados

o
A

A\ PELIGRO

Si se sobrepasan los limi-

tes de desgaste maximos

permitidos existe peligro de

accidente y de muerte

* Si se sobrepasan los limi-
tes de desgaste, apagar el
aparato

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

* Durante el servicio es preciso comprobar que no se
alcancen los limites de desgaste del rodamiento.
Para mas informacion (figuras/procedimientos) ver
www.thyssenkrupp-rotheerde.com.

* Determinar y documentar periédicamente el desgaste
producido

* El procedimiento viene descrito en el manual

» Si queda alguna pregunta pendiente, sera preciso ponerse en
contacto con thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH

Dentado

A\ PELIGRO

Eliminacién después del uso

ADVERTENCIA

Peligro de aplastamiento por ruedas
dentadas al descubierto
* No acceder a su radio de accion

>

La eliminacion puede resultar nociva
para el medio ambiente
* Tener en cuenta la normativa nacional




Montagem - Lubrificacdo - Manutengdo (MLM) / Inspecéo de rolamentos

Instrucoes de seguranca e avisos

Transporte e manuseio

A\ PERIGO

Perigo de morte por carga suspensa

+ NAO andar sob carga suspensa

« Selecionar meios de elevacdo adequados

« Selecionar um equipamento de elevagao
adequado

* Furos de transporte adequados estao indi-
cados no desenho dos rolamentos

>

Lubrificantes, Rolamento com furos para coleta de graxa

/\ cuibabo

Risco de irritagbes cutaneas possiveis cau-

sadas pelos lubrificantes

* Usar luvas para o manuseio de lubrificantes

* Observar a documentagdo vigente do
fabricante

Armazenagem

NOTA

Superficie sensivel
 Nao abrir a embalagem com faca afiada
* A superficie pode ser danificada

Montagem

A CUIDADO

Irritacdes cutaneas possiveis causadas pelo

agente de conservagao

* Usar luvas para a remogao

* Observar a documentagéo vigente do
fabricante

A\ PERIGO

Perigo de esmagamento ao pousar a

carga

* Antes de pousar, controlar o lugar de
deposicao

« Ter em atencao os colaboradores

>

Engrenagem

A\ PERIGO

Perigo de esmagamento pelas
engrenagens expostas
» Mantenha as mao longe das partes moveis

>

Sistema de giro das pistas

A\ PERIGO

Em caso de serem excedi-

dos os limites de desgaste

maximos permissiveis,

existe perigo de acidente e

de morte

» Em caso de serem atingidos
os limites de desgaste, 0
equipamento deve ser reti-
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Avvertenze e norme di sicurezza

Trasporto e movimentazione

A\ PERICOLO

Pericolo di morte per carichi sospesi

* NON passare sotto il carico sospeso

* Scegliere un mezzo di imbracatura adatto

* Scegliere un mezzo di sollevamento
adatto

« | fori di trasporto adatti sono illustrati nel
disegno del cuscinetto

>

Lubrificanti, Cuscinetti con fori di campionamento del grasso

/\ ATTENZIONE

Possibili irritazioni della pelle dovute ai

lubrificanti

* Indossare i guanti quando si usano i
lubrificanti

* Rispettare le indicazioni del produttore

Immmagazzinaggio

Controllo del sistema di rotolamento

AVVERTENZA

Superficie sensibile alla scalfitura
» Non aprire I'imballaggio con un coltello affilato
* La superficie potrebbe danneggiarsi

Montaggio

rado de servigo
INSTRUCOES DE SEGURANGA

« E preciso assegurar que os limites de desgaste do rolamento
nao sejam atingidos durante o funcionamento. Com relagéo a
outras informacgdes (desenhos de projeto/procedimentos) vide
www.thyssenkrupp-rotheerde.com

+ O desgaste ocorrido deve ser determinado e documentado
regularmente

* 0 procedimento estd descrito no manual

* Para as questdes em aberto a thyssenkrupp rothe erde Germa-
ny GmbH deve ser consultada

/\ ATTENZIONE

Possibili irritazioni della pelle dovute alla

sostanza protettiva

* Indossare guanti per asportare la sostanza
protettiva

* Rispettare le indicazioni del produttore

Descarte apo6s o fim de uso

A eliminacdo pode produzir perigos para o
meio ambiente

* Observar as diretivas sobre detritos

* Observar as disposicoes legais nacionais

A\ PERICOLO

Pericolo di schiacciamento

mentre si depone il carico

« Controllare I‘area in cui viene depositato il
cuscinetto prima di appoggiarvi il carico

* Prestare attenzione agli operatori

o
A

A\ PERICOLO

Pericolo di incidenti e di

morte qualora vengano

superatii limiti massimi

ammissibili di usura

* Al raggiungimento dei limiti
di usura mettere I‘apparec-
chio fuori servizio

NORME DI SICUREZZA

* In esercizio deve essere garantito che non siano raggiunti i limiti
di usura del cuscinetto. Per altre informazioni (schizzi/procedu-
re) vedere www.thyssenkrupp-rotheerde.com.

* Determinare e documentare regolarmente I‘usura presente

* La procedura é descritta nel manuale

* In caso di problemi irrisolti, rivolgersi a thyssenkrupp rothe erde
Germany GmbH

Dentatura

A\ PERICOLO

Smaltimento a fine vita

Pericolo di schiacciamento per ingranaggi
scoperti
* Non introdurre le mani nel raggio d‘azione

>

Lo smaltimento pué comportare pericoli per
I‘ambiente

* Rispettare le direttive sullo smaltimento rifiuti
* Rispettare le norme nazionali di legge




26 Montage + Smering + Onderhoud (MSO) / Lagerinspectie

Veiligheids- en waarschuwingsinstructies

Transport en behandeling Smeermiddelen, Lager met gaten voor vetmonsters

A\ GEvAAR /\ voorzichTie

Mogelijke huidirritatie door smeermiddelen

« Draag handschoenen bij de omgang met
smeermiddelen

* Andere geldende documentatie van de fabri-
kant in acht nemen

Levensgevaar door hangende last

* Niet onder de last treden

* Geschikte aanslagmiddelen kiezen

* Geschikte hijsmiddelen kiezen

* Geschikte transportgaten zijn in de
lagertekening weergegeven

>

Opslag Controle van het loopsysteem

A\ GEVAAR

AANWIJZING

Gevoelig oppervlak Bij het overschrijden van de
* Niet met scherp mes de verpakking maximaal toelaatbare slijta-
openen gegrenzen is er gevaar voor
* Oppervlak kan beschadigd raken ongevallen en levensgevaar
* Bij het bereiken van de slij-
tagegrenzen moet het appa-
raat buiten werking worden
Montage gezet

/\ VooRrzicHTIG

- T VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
Mogelijke huidirritatie door

conserveringsmiddelen

* Bij het verwijderen handschoenenm dragen

* Andere geldende documentatie van de fabri-
kant in acht nemen

» Tijdens de werking moet worden gegarandeerd, dat de slijta-
gegrenzen van het lager niet worden bereikt. Met betrekking tot
nadere informatie (tekeningen/procedures) zie www.thyssen-
krupp-rotheerde.com

* De opgetreden slijtage moet regelmatig gecontroleerd en gedo-
cumenteerd worden

A GEVAAR * De procedure is in het handboek beschreven

* Bij openstaande vragen moet thyssenkrupp rothe erde Germa-
ny GmbH worden geraadpleegd

Gevaar voor beknelling bij de neerlegging

van de last

« Voor het neerleggen de neerlegplaats
controleren

* Op medewerkers letten

>

Vertanding Verwijdering na afloop van het gebruik

A\ GEVAAR

Bij de afvalverwijdering kunnen gevaren voor
tandwielen het milieu ontstaan

Gevaar voor beknelling door vrijliggende

« Afvalrichtlijnen in acht nemen
« Nationale wettelijke voorschriften in acht
nemen

* Niet in het werkbereik grijpen

>

Beszerelés - Kenés - Karbantartas (BKK) / Csapagy inspekcid

27

Biztonsagi eldirasok és figyelmeztetesek

Szallitas és kezelés

A\ VESZELY

Fiiggd teher okozta életveszély.

* NE lépjen a teher ala.

» Vélassza ki a megfelel§ kétozéelemet.

« Valassza ki a megfelelé emel6eszkozt.

» A megfeleld szallitasi furatok a csapagyrajzban
kerultek abrazolasra.

>

Kenéanyagok, Csapagyak zsirvevo furatokkal

A VIGYAZAT

Kendanyagok okozta esetleges bérirritaciok

* A ken6anyagokkal vald banaskor kesztydit kell
viselni

* Figyelembe kell venni a gyarté egylitt érvényes
dokumentumait

Beraktarozas

A futérendszer ellenérzése

FIGYELEM

Erzékeny feliilet
* Ne éles késsel bontsa fel a csomagolast
* Afellilet megsérilhet

Beszerelés

A VIGYAZAT

Konzervalé anyagok okozta esetleges

bdrirritaciok

* Eltavolitaskor keszty(t kell viselni

* A gyarto egyutt érvényes dokumentumai
elGirasait be kell tartani.

Zazdédasveszély a szallitmany lerakodasanal

* A lerakas el6tt ellendrizni kell a lerakodasi
helyet.

* Vigyazni kell a munkatdarsak épségére.

o
A

A\ VESZELY

A maximalisan megenge-

dett kopashatarok tullépé-

sekor fennall a baleset- és

életveszély

* A kopasi hatarértékek eléré-
sekor a készlléket uzemen
kivil kell helyezni

BIZTONSAGI ELOIRASOK

« Uzemelés kozben biztositani kell, hogy a csapagy
a kopdas-hatarait ne érje el. Tovabbi informacidkra
vonatkozéan (rajzok/procedurak) lasd
www.thyssenkrupp-rotheerde.com

* A bekdvetkezett kopdst rendszeresen meg kell
allapitani és dokumentalni

* Az eljarasmod a kézikonyvben van leirva

* A felmeruld kérdéseket meg kell beszélni a
thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH céggel

Fogazat

Artalmatlanitas a hasznalhatésag végén

Burkolatlan fogaskerekek okozta
zuzasveszély
+ Ne nyuljon a fogaskerék forgasi teriiletébe.

>

A hulladékként artalmatlanitaskor veszélyek

keletkezhetnek a kdrnyezet szamara

* Vegye figyelembe a hulladékok artalmat-
lanitasara vonatkozo irdnyelveket

* Vegye figyelembe a nemzeti jogi el6irdsokat




MoHTax - Cmaska - TexobcnyxusaHne (MCT) / iHcnekuma NoawmnHMKoOB

NHCTpYKUMM MO TEXHMKE 6Ee30NacCHOCTU U
npenynpeanTesnbHble YKasaHuA

TpaHcnopTMpOBKa M XpaHeHue Ha cKnage

A\ onacHocTb

OnacHOCTb CO CTOPOHbI NOABELIEHHOrO rpy3a
+ HE MPOXOOMTb nop BUcALWMM rpy3om
+ BblbupaTb noaxoaALme CTPONOBOYHbIE

Cma3oyHble MaTepuabl, NOALWMUMNHUK C OTBEPCTUAMM ANA

B3ATUA CMa3Ku

/\ octopoxHo

B03MO)XHbI pa3apa)KeHUAKOXXM, BbI3BaHHbIE
CMa304HbIM MaTepuaniom
+ MNpun paboTe CO CMa304HbIMM MaTepuanamm

ZF - B - MRS/ STREN
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cpencTea 1CMnonb30BaTh NepyaTku
+ BblbupaTb nogxoaAwme nogbeMHble + CobnogaTb MHCTPYKLUNW, N3MTOXKEHHbIE
cpencTea B CONPOBOAMTENbHOW JOKYMEHTaUnm

+ HeobxoMMmble TpaHCNOPTUPOBOYHbIE OTBEPCTUA
nokasaHbl Ha YepTexe NoALMMNH1Ka

npownssoauTena

XpaHeHUe NOALWMUMHUKOB Ha cKnaae I'IpoaepKa paﬁotmx 3NIeMeHTOB noAlunHUKa

YKA3AHUE A\ onacHocTb

YyBcTBUTEIbHAA NOBEPXHOCTb Mpu npeBbIlLeHUN BEPXHErO
* He BCKpbIBaTb yNakoBKY OCTPbIM HOXOM npepena usHoca BO3HUKaeT
+ OTO MOXET MPMBECTU K MOBPEXAEHWIO pUCK aBapuu M ONacHoOCTb
NOBEPXHOCTU ANA XXU3HU COTPYAHUKOB
* Mpwn pocTmxeHnn npenenos
n3Hoca
crnepyeT npekpatutb
JKcnnyaTaumio ycTponcTea

MoHTax

/\ ocToPOXHO

TEXHUKA BE3OIMNACHOCTHU
Puck pa3gpa)keHUA KOXXU NPU KOHTaKTe ¢

KOHCepBaLWOHHbIM MaTepuanom

« [pu ero yoaneHnm HOCUTb NepyaTKn

» CobntogaTb AencTByOWMNE OOKYMEHTbI
N3roToBUTENA

+ Mpouecc akcnnyaTauuy cnepyet opraHn3oBaTtb Tak, 4TobbI
VCKOYUTb BEPOATHOCTb AOCTUXEHNA
npegena uaHoca NoaWwunHuKa. JJononHUTEbHY0 MHDOPMaLIMIO
(ackmsbi/Mpouenypsbl) cm
Ha cante www.thyssenkrupp-rotheerde.com.

+ Tekywmnin U3HOC CneayeT perynApHO NPOBEPATL 1
LOKYMEHTMPOBAaTb

+ NopA#oK AENCTBUI onncaH B pyKOBOACTBE

+ Co Bcemu BOonpocamu criefyeT obpallartbeA B
thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH

A\ onacHocTb

OnacHOCTb NOBPEXAEHUA NPU ONYCKaHUM

rpysa

+ MNepepn onyckaHnem rpy3a npoBepuTb MeCTO
onyckaHua

+ CnepnTb 32 MECTOHAXOXAEHVNEM APYrUX
COTPYAHUKOB

>

3y6uaroe 3auenseHue YTunusauua nocne UCTEUEHUA CpoKa CryxG6bl

A\ onacHocTb

Mpu yTunusaumm MoryT BO3HMKHYTb

OMacHOCTU ANA OKpYXXaloLei cpeabl

+ Cobniogatb NpegnMcaHua no yTunnsaumm

+ CobnogaTh HauMoHanbHble HOPMAaTUBHbIE
VHCTPYKLMU

OnacHocTb cAaBMBaHUA CO CTO-
POHbI pacKpbITbIX 3y6yaThbiX KOJlec

+ He coBaTb pyku B 30HY VX BpaLieHNA

>
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Europe

thyssenkrupp rothe erde Germany GmbH
Headquarter

44137 Dortmund

Germany

P: +49(0) 2311860

M: rotheerde@thyssenkrupp-rotheerde.com
www.thyssenkrupp-rotheerde.com

Plant Lippstadt

Beckumer Str. 87

59555 Lippstadt

Germany

P: +49(0)29417410

M: rotheerde@thyssenkrupp-rotheerde.com

thyssenkrupp rothe erde Italy S.p.A.
Viale Kennedy, 56

25010 Visano (Brescia)

Italy

P: +39 342 866 00 10

M: mri@thyssenkrupp-rotheerde.com

thyssenkrupp rothe erde UK Ltd.
Peterlee, Co. Durham, SR8 2HR

Great Britain

P: +44 (0) 191 518 5600

M: sales@roballo.co.uk

thyssenkrupp rothe erde Slovakia a.s.
Robotnicka ul.

01701 PovaZska Bystrica

Slovakia

P: +421 42 4371 111

M: pslpb@pslas.com

thyssenkrupp rothe erde Spain S.A.
Carretera Castellon, km. 7

Poligono Industrial "La Cartuja"

50720 Zaragoza

Spain

P: +34 (9 76) 50 04 80

M: roteisa@roteisa.es

Asia

thyssenkrupp rothe erde (Xuzhou)
Ring Mill Co. Ltd.

Luoshan road 6

Xuzhou Economic and Technological
Development Zone

Jiangsu, 221004

China

P: +86 (5 16) 87 98 01 01

M: sales@xrem.cn

Xuzhou rothe erde

Slewing Bearing Co. Ltd.
Luoshan Road 15

Xuzhou Economic and Technological
Development Zone

Jiangsu, 221004

China

P: +86 (5 16) 87 76 71 70

M: sales@xreb.com

Rothe Erde India Private Ltd.

Gat No. 429,

Village: Wadivarhe, Post: Gonde,

Taluka: Igatpuri, District: Nashik,

Maharashtra, PIN 422 403

India

P: +91 (25 53) 30 22 31

M: info.rotheerdeindia@
thyssenkrupp-rotheerde.com

thyssenkrupp rothe erde Japan Ltd.

Kyobashi Takaracho PREX 7F,
3-5 Hacchobori 4-chome,
Chuo-ku ,Tokyo 104-0032
Japan

P: +81 (0)3 6228 3388

M: info@roballo.co.jp

engineering.tomorrow. together.

America

thyssenkrupp Brasil Ltda. —

Division rothe erde

Rua Lidia Blank, No. 48

CEP 09913-010 Diadema, Sao Paulo

Brasil

P: +55 (11) 40 55 84 00

M: vendas.tkbg@thyssenkrupp-rotheerde.com

thyssenkrupp rothe erde USA Inc.
1400 South Chillicothe Rd.

P.0. Box 312

Aurora, Ohio 44202

USA

P: +1 (3 30) 5 62 40 00

M: sales@tkreusa.com
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