Lenkkranze

Typen90-90WA-90S
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mm kg mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Typ 90 ungebohrt
360.18.0800.000 - Typ 90/1000.18 894 64 1008 854 90 974 960 - 6 1000 -
360.20.0800.000 - Typ 90/1000.20 894 64 1008 854 90 974 960 - 6 1000 -
360.22.0800.000 - Typ 90/1000.22 894 64 1008 854 90 974 960 - 6 1000 -
360.24.0800.000 - Typ 90/1000.24 894 64 1008 854 90 974 960 - 6 1000 -
360.18.0900.000 - Typ 90/1100.18 994 71 1108 954 90 1074 1060 - 6 1100 -
360.20.0900.000 - Typ 90/1100.20 994 71 1108 954 90 1074 1060 - [§ 1100 -
360.22.0900.000 - Typ 90/1100.22 994 71 1108 954 90 1074 1060 - 6 1100 -
360.24.0900.000 - Typ 90/1100.24 994 71 1108 954 90 1074 1060 - 6 1100 -
360.22.1000.000 - Typ 90/1200.22 1094 79 1208 1054 90 1174 1160 - 6 1200 -
360.24.1000.000 - Typ 90/1200.24 1094 79 1208 1054 90 1174 1160 - 6 1200 -
360.22.1100.000 - Typ 90/1300.22 1194 87 1308 1154 90 1274 1260 - 6 1300 -
Typ 90 gebohrt
360.18.0900.010 - Typ 90/1100.18 994 71 1108 954 90 1074 1060 18 [§ 1100 -
360.20.0900.010 - Typ 90/1100.20 994 71 1108 954 90 1074 1060 18 6 1100 -
360.22.0900.010 - Typ 90/1100.22 994 71 1108 954 90 1074 1060 18 6 1100 -
360.24.0900.010 - Typ 90/1100.24 994 71 1108 954 90 1074 1060 18 6 1100 -
360.22.1000.010 - Typ 90/1200.22 1094 79 1208 1054 90 1174 1160 18 [§ 1200 -
360.24.1000.010 - Typ 90/1200.24 1094 79 1208 1054 90 1174 1160 18 6 1200 -
360.22.1100.010 - Typ 90/1300.22 1194 87 1308 1154 90 1274 1260 18 6 1300 -
Typ 90 WA gebohrt
360.22.0955.010 - Typ 90/1100.22 WA 994 71 1108 954 90 1074 1060 18 6 1100 -
360.24.0955.010 - Typ 90/1100.24 WA 994 71 1108 954 90 1074 1060 18 6 1100 -
%( 360.22.1055.010 - Typ 90/1200.22 WA 1094 79 1208 1054 90 1174 1160 18 6 1200 -
= 360.24.1055.010 - Typ 90/1200.24 WA 1094 79 1208 1054 90 1174 1160 18 6 1200 -
360.22.1155.010 - Typ 90/1300.22 WA 1194 87 1308 1154 90 1274 1260 18 6 1300 -
Typ 90 S ungebohrt
370.20.0804.000 - Typ 90 S /1000 880/870 82 1000 834 90 966 952 - 6 987 -
i 370.20.0904.000 - Typ 90 S /1100 988/978 92 1108 942 90 1074 1060 - 6 1095 -
8 370.20.1004.000 - Typ 90 S /1200 1088/1078 101 1208 1042 90 1174 1160 - 6 1195 -
370.24.1004.000 - Typ 90 S /1200.SP 1087/1078 101 1208 1042 90 1174 1160 - 6 1195 -
Typ 90 S gebohrt
370.20.0804.010 - Typ 90 S /1000 880/870 82 1000 834 90 966 952 18 [§ 987 -
370.20.0904.010 - Typ 90 S /1100 988/978 92 1108 942 90 1074 1060 18 6 1095 -
§ 370.20.1004.010 - Typ 90 S /1200 1088/1078 101 1208 1042 90 1174 1160 18 6 1195 -
370.20.1004.030 - Typ 90 S /1200.12 1088/1078 101 1208 1042 90 1174 1160 18 6 1195 -
370.24.1004.010 - Typ 90 S /1200.SP 1087/1078 101 1208 1042 90 1174 1160 18 [§ 1195 -

* Bei anderen Achskombinationen bzw. anderweitiger Verwendung fragen Sie bitte bei uns an

Lenkkranze

Anhéngerbelastung

Typ 90 flir Zwei- und Dreiachsanhanger
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Typ 90 WA fur Zwei- und Dreiachsanhénger
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U d 2Achsen 2 Achsen axial radial
mm mm kN kN m/s? mm mm 8
885 18 75 70 7 1,0 0,7
885 20 90 80 7 1,0 0,7
885 22 110 100 7 1,0 0,7
885 24 160 140 7 1,0 0,7
985 18 90 80 7 1,0 0,7
985 20 110 100 7 1,0 0,7
985 22 130 120 7 1,0 0,7
985 24 180 160 7 1,0 0,7 Typ 90 WA —
1085 22 160 140 7 1,0 0,7 wartungsarme
1085 24 200 180 7 1,0 07 Ausfiithrung
1185 22 180 160 7 1,0 07 + Dichtungen am oberen
und unteren Lager-
spalt schitzen das
Laufbahnsystem.
985 18 90 80 7 1,0 0,7 « Wartungsarm fur min.
3 Jahre oder 300.000
985 20 110 100 7 10 07 km Laufleistung unter
985 22 130 120 7 1,0 0,7 normalen Betriebs- S
985 2 180 160 7 10 0.7 bedingungen.
1085 22 160 140 7 1,0 0,7 * Bei auBergewohnli-
chen Umgebungsbe-
1085 24 200 180 7 1,0 0,7 dingungen bzw. bei
1185 22 180 160 7 1,0 07 direkter Reinigung des
Lenkkranzes mit Hoch-
druckgeréaten ist ein
vorzeitiges Nach-
schmieren des Lenk-
985 22 130 120 7 0.8 0.6 kranzes erforderlich.
985 24 180 160 7 0,8 0,6 Des Weiteren ist dar-
auf zu achten, dass
1085 22 160 140 7 0,8 0,6 ’
der Lenkkranz durch
1085 24 200 180 7 0,8 0,6 die umliegende Konst-
1185 29 180 160 7 0.8 0.6 ruktion zusatzlich
! ! geschiitzt wird, damit
kein Wasser und
Schmutz in das
Laufsystem eindringen
871 20/16 160 160 7 1,0 0,7 kann
979 20/16 200 200 7 1,0 0,7 « Nach Ablauf der war-
1079 20/16 200 200 7 1,0 0,7 tungsarmen Betriebs-
1079 24/16 300 300 7 1,0 0,7 zeit st eine Nach- o
schmierung und 8
Uberprifung
erforderlich.
« Drehwiderstand:
871 20/16 160 160 7 1,0 0,7 . )
bedingt durch die dop-
979 20/16 200 200 7 1,0 0,7 pelte Abdichtung an
1079 20/16 200 200 7 1,0 07 den Lagerspalten kann
gegenuber der Nor-
1079 20/16 200 200 7 1,0 0,7 malversion ein etwas
1079 24/16 300 300 7 1,0 0,7 erhohter Drehwider-

stand auftreten. Die
Funktion wird fur den
Einsatz in Fahrzeugan-
hangern dadurch nicht
beeintrachtigt.

EinbaumaBe, zuldssige
Belastungen, Gewichte
und Bohrpléne wie
Standardausfiihrung
Typ 90.
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